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Die Temperatur-Regelgerate der Serie DPT verfligen Uber
umfangreiche Funktionen fir die sichere Regelung komplexer
Heillkanalsysteme. So wird durch eine automatisierte
Lastenerkennung das Regelverhalten an die angeschlossene
Last angepasst. Aulerdem erkennt der Regler anhand von
Friktion und Leistung, ob ungewollt Kunststoff aus einer
Duse austritt. Durch Kopplung mehrerer Gerate kénnen bis
zu 120 Zonen auf einmal geregelt werden.

Das nennen wir Leistung.

www.guenther-heisskanal.de
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Elektronik kiihlen auf
engstem Raum

Die zunehmende
Elektronik im Auto
verlangt nach
kompakten Kiihl-
konzepten.

Fahrzeugintegriertes
Ladegerdt

LED Scheinwerfer

Immer mehr rechnergesteuerte Systeme ziehen in das Fahr-
zeug ein. Die Warme, die beim Betrieb der Rechner ent-
steht, gilt es zu kithlen — und das so kompakt wie mdglich.

oderne Kraftfahrzeuge - egal, ob mit konventio-
M nellem oder elektrischem Antrieb — stecken voller

Elektronik. Beim Betrieb der verschiedenen Syste-
me - sei es ein Scheinwerfer oder das Batteriemanagement-
system eines Elektrofahrzeugs - entsteht Wéarme. Damit die
Bauteile im Betrieb nicht iiberhitzen, muss die Wéarme mithil-
fe von Kiihlkdrpern an die Umgebung abgegeben werden.
CTX Thermal Solutions ist spezialisiert auf Kiihlelemente
aller Art — von millimeterklein bis groBvolumig, von Kiihlung
durch natiirliche Konvektion iiber Luftkiihlung mit Geblase

Interieur
LED Beleuchtung

bis hin zu Warmeableitung per Heatpipe oder Fliissigkeit: Je
nach Anwendungsbereich sind verschiedene Herstellungs-
verfahren und Materialien erforderlich. Nicht nur die Effizienz
in der Kiihlung spielt eine Rolle, sondern auch die Geometrie
der Kiihlkdrper, die wiederum von Form und GréBe des zu
kiihlenden Bauteils abhangt.

Leistungsstarke Fliissigkeitskiihlkérper

Um Wérme im Batteriemanagement von Elektro- und Hy-
bridfahrzeugen abzufiihren, sind Hochleistungskiihlkdrper

Displays, Anzeigegerdte,

Multimedia

Batterie-Management-System

Lithium-lonen-Akku Endstufen

Lautsprecher

DC/DCWandler
HV-Leistungsverteilu

N9 Karosseriesteuergerit
(Body Control Unit)

Steuerung
Klimaanlage

Elektronik im
Armaturenbrett
LED Scheinwerfer

b
Fahrerassistenzsysteme
{Sensoren und Kameras}

Motorsteuergerat
Steuermodul fiir
Bremssysteme

HV/HV Wandler
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erforderlich: In der Regel kommen hier Fliissigkeitskiihl-
kérper zum Einsatz — die aktuell leistungsstérksten Kiihlls-
sungen am Markt. Sie lassen sich auf verschiedene Arten
fertigen. Welches Verfahren gewahlt wird, héngt von der zu
produzierenden Stiickzahl ab. Bei einer Serienfertigung in
kleiner his mittlerer Stiickzahl pro Jahr werden in eine Alu-
platte Kanéle gefrast und Kupferrohre hineingelegt, durch die
spater das Kiihimittel flief3t.

Bei hoheren Stiickzahlen ist dieses Verfahren nicht mehr
tkonomisch sinnvoll. Daher werden im Aluminiumdruck-
gussverfahren ein Ober- und ein Unterteil hergestellt, die im
Reibriihrschweifverfahren miteinander verbunden werden.
Zudem ist es mdglich, Kiihlschlangen aus Kupfer, Aluminium
oder Edelstahl direkt im Druckguss-Fertigungsverfahren
formschliissig zu vergieBen oder nachtréglich einzupressen.

LED-Leuchte gibt Kiihlkorperform vor

Scheinwerfer, Heckleuchten und Blinker sind heute in der
Regel mit LED bestiickt. Die LED-Technik gibt Designern viel
Spielraum bei der Gestaltung des Lichtes am und im Auto. So
besitzen haufig auch die Kiihlkérper fiir diese LED ein indivi-
duelles Design. Kiihlkdrper fiir Scheinwerfer-LED werden im
Aluminium-Druckgussverfahren hergestellt. Zwar ist die
Leitfahigkeit von Alu-Kiihlkdrpern, die im Druckgussverfah-
ren hergestellt werden, um etwa 10 % geringer als bei Kiihl-
kérpern aus dem Extrusionsverfahren. Da aber die benétig-
ten, oft aufwendigen Geometrien bereits ins Werkzeug ein-
gearbeitet werden kénnen, ist das Druckgussverfahren giins-
tiger, da beispielsweise eine CNC-Nachbearbeitung nicht oder
nur in geringem Mafe notwendig ist.

Es kann auch eine Liifterunterstiitzung erforderlich sein, um
die Temperatur der LED konstant zu halten. Fiir Blinker in den
Seitenspiegeln werden Reinaluminium-Kiihlkérper verwen-
det, die im KaltflieBpressverfahren hergestellt werden.

Kiihlung fiir Unterhaltungselektronik

Auch Systeme, die nicht der Fahrsicherheit, sondern dem
Komfort dienen, benétigen Kiihlung. Dazu z&hlt die Endstufe
bei Hi-Fi-Systemen, die zum Beispiel im Armaturenbrett, in
den Tiiren oder im Fond verborgen sind. Auch Navigations-
systeme bendtigen viel Leistungselektronik auf engstem
Raum. Das heift, die Verlustleistung entsteht dort, wo fiir
Kiihlkérper eigentlich kein Platz ist. Deswegen wird hier eine
Aluminiumplatte in Verbindung mit einer Heatpipe einge-
setzt, an deren Ende sich ein Rippenkiihlkérper, auBerhalb
eines geschlossenen Gehduses, befindet. Das Gleiche gilt fiir
digitale Displays beziehungsweise digitale Armaturenbretter.
Dies sind nur die gangigsten Beispiele, denn: ,,In heutigen
Mittelklassewagen kénnen bis zu 85 Steuergerdte verbaut
sein”, sagt CTX-Ceschaftsfiihrer Wilfried Schmitz. Fiir nahe-
zu alle Systeme kann das Unternehmen die passenden Kiihl-
korper liefern. Die Auftraggeber sind in der Regel Automobil-
zulieferer und - allerdings in geringerem Umfang — Automo-
bilhersteller, die eigene kleine Spezialflotten produzieren.

Die Zulieferer stellen entweder fertige Zeichnungen als
Grundlage fiir die Fertigung zur Verfiigung. Alternativ erhalt
(TX eine Spezifikation zusammen mit der entsprechenden
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Aufgabenstellung. Das Unternehmen bewertet die sich dar-
aus ergebenden Anforderungen unter technischen und quali-
tativen Gesichtspunkten, also ob die Anforderungen erfiillt
werden kénnen und ein Null-Fehler-Betrieb maglich ist.

Wirtschaftliche Betrachtung

Hinzu kommt die wirtschaftliche Betrachtung: Welches Her-
stellungsverfahren bei der Kiihlkérperproduktion eingesetzt
wird, hdngt sowohl vom Anwendungsbereich im Fahrzeug
selbst als auch von der geplanten Stiickzahl ab. , Letztendlich
geht es um den Spagat zwischen der optimalen technischen
Losung und vertretbaren Kosten. Das gilt aber in der Indus-
trie ganz allgemein”, sagt Wilfried Schmitz, der mit seinem
Unternehmen mehr als 25 Jahre Erfahrung in der Entwick-
lung und Vermarktung von Kiihllsungen aufweist. (sh)

www.ctx.eu

Um Wérme im Batterie-
management von
Elektro- und Hybrid-
fahrzeugen abzufiihren,
werden in der Regel
Fliissigkeitskiihlkorper
eingesetzt.

Heatpipes kommen dort
zum Einsatz, wo der
Einbauraum fiir eine
direkte Kiihlkérperan-
bringung zu klein ist.

Diese projektspezifi-
schen KaltflieBpress-
teile kiihlen die vorde-
ren Blinker-LED.



