TECHNOLOGIE

Flussigkeitskuhlkorper flr
hochprazise Prufsysteme

Kiihllosungen ermdglichen die zuverlassige Messung
geometrischer GroBen in industriellen Anwendungen

Nokra fertigt Lasermesssysteme flir die beriihrungsfreie Erfassung geometrischer Merkmale im
Produktionsprozess. Da das Messgut sehr hohe Temperaturen aufweisen kann, ist ein effektives
Warmemanagement der Systeme notwendig. Diese Aufgabe (ibernehmen flache Fliissigkeitskiihlkorper.

Bei der Produktion von Windschutzscheiben verlisst das Glas den
Schwerkraftbiegeofen mit einer Temperatur von bis zu 400 °C. Der Bie-
geprozess ist ein zentraler Vorgang im Herstellungsverfahren der Schei-
ben: Hier kommt es auf absolute Genauigkeit an. Schon geringe Abwei-
chtingen in der Geometrie kénnen dazu fithren, dass die Wischerblitter
die Scheibe nicht mehr optimal reinigen kénnen und schneller verschlei-
fen, oder dass sich in die Scheibe integrierte Sensorhalteplatten, Dich-
tungslippen oder Unterrahmen ablésen beziehungsweise undicht werden.

Damit das nicht passiert und die Windschutzscheiben exakt den Vor-
gaben der PKW-Hersteller entsprechen, finden stichprobenartig manuelle
Qualititskontrollen wahrend der Fertigung sowie intensivere Priifungen
am Ende des Fertigungsprozesses statt. Dann haben mangelhafte Schei-
ben allerdings bereits das gesamte Produktionsverfahren durchlaufen
und somit unnétige Kosten verursacht. Das Unternehmen Nokra Opti-
sche Priiftechnik und Automation hat deshalb eine laserbasierte Glas-
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messanlage entwickelt, die direkt hinter dem Biegeofen platziert wird
und die Scheiben schon zu diesem frithen Zeitpunkt automatisch und
berithrungsfrei priift - ohne, dass die Scheiben dafiir ausgeschleust wer-
den miissen. Scheiben mit Qualititsméngeln kénnen mit der Alpha.glass-
Glasmessanlage sofort erkannt und umgehend aus dem Fertigungsprozess
entfernt werden. Zudem versetzt die schnelle und automatische Messung
des Systems das Personal in die Lage, den Biegeofen bei einer Haufung
von Mingeln nachzuregeln und so weiteren Ausschuss zu verhindern.

Laser-Triangulation erméglicht Inline-Messung

Neben der Glasmessanlage fertigt Nokra auch Systeme zur Messung von
Abstand, Dicke, Profil und Form von Béindern, Blechen, Schmiedetei-
len oder montierten Komponenten wie zum Beispiel Nockenwellen oder
Achstriger. Zu den Kunden zihlen Automobilhersteller, Anlagenbauer,
Glashersteller sowie Stahl- und Aluminiumproduzenten weltweit. ,Durch
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Die alpha.si-Messgerite wurden fiir die
Inline-Messung von Wellen und anderen
Rotationsteilen entwickelt.

die automatische Riickkopplung der Messwerte in den Fertigungsprozess
kénnen unsere Kunden ihre Produktivitit deutlich steigern®, berichtet
Geschiftsfithrer Giinter Lauven. Alle Messsysteme basieren auf dem Prin-
zip der Laser-Triangulation, das Nokra seit 1991 fiir die Inline-Priifung
geometrischer Groflen in industriellen Anwendungen einsetzt. Das Ver-
fahren erméglicht die schnelle, genaue und berithrungsfreie Bestimmung
des Abstands eines Objektes von einer Referenzebene.

Wiirme effektiv ableiten

Fir die optimale Funktion der Nokra-Sensoren ist ein effektives Wirme-
management erforderlich. Zum einen sind einige Messgiiter — wie zum
Beispiel Glas - sehr heiff. Diese Wirme muss ziigig von den Sensoren
abgefiihrt werden, um die empfindliche Elektronik nicht zu beeintrich-
tigen. Zum anderen arbeiten die Systeme teilweise bei Umgebungstem-
peraturen von mehr als 50 °C.

Auf der Suche nach einem Kithlkorper-Lieferanten stieen Konstruk-
teur Michael Schreiber und seine Kollegen auf die CTX Thermal Solu-
tions. Das Unternehmen aus dem nordrhein-westfilischen Nettetal hat
sich auf anwendungs- und projektspezifische Kiihllgsungen spezialisiert.
CTX liefert ein breites Portfolio an Kiihllésungen ~ darunter auch Fliis-
sigkeitskithlkorper. Sie eignen sich fiir den Einsatz in den Messsystemen
von Nokra, da sie Wirme wesentlich effektiver ableiten als liiftergestiitzte
Kiihllésungen. ,,Die Fliissigkeitskithlkérper von CTX besitzen eine Hohe
von maximal 15 mm und liegen eng an unseren Sensoren an, erklirt Kon-
strukteur Michael Schreiber. ,,So wird die Wirme schnell und effizient
von den Sensoren abgefiihrt. Das ist fiir eine optimale Funktionsweise
der Messsysteme unerlisslich.”

Wasser als Kiithimedium

Nokra verbaut die Fliissigkeitskiihlkérper von CTX seit 2017 in seinen
Messgeriten. Sie fiihren - abhiingig von der Umgebungstemperatur —
Verlustleistungen zwischen 10 W und 100 W ab. Die Kiihlkreisliufe der
Fliissigkeitskiihlkorper konnen je nach gewiinschter Wirmeabfuhrleis-
tung mit Fluiden wie Wasser, Ol, Glycol oder auch mit Gasen gefiillt wer-
den. Bei Nokra entschied man sich fiir Wasser als Kithmedium, da es die
héchste spezifische Wirmekapazitit aller Fluide hat und somit die an den
Sensoren entstehende Wirme am effektivsten ableitet, Zudem kommen
Fliissigkeitskiihlkorper mit einer sehr geringen Ubertragungsfliche aus
und sind deshalb kompakt. Sie fiigen sich somit in die engen Baurdume
der Mess- und Priifsysteme ein.

Kiihlkérper nach Maf§

CTX produziert die Fliissigkeitskithlkirper exakt nach den Zeichnungen
von Nokra, sodass sie optimal an die Sensorik der Messsysteme angepasst

www.wileyindustrynews.com
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Hersteller von Windschutzscheiben nutzen in ihren Fertigungslinien die
Glasmessanlagen Alpha.glass von Nokra.

sind. Die Kiihlplatten werden je nach Sensor und Messgerit entweder
gefrist oder reibrithrgeschweifit. Durch das Reibriihrschweifien entsteht
eine absolut dichte Verbindung zwischen der Ober- und der Unterplatte
des Kiihlkdrpers, sodass eine optimale Warmeleitfihigkeit gegeben ist. Die
Fertigungstechnik bietet zudem maximale Flexibilitat bei der Gestaltung
des Kiihlkreislaufes, die weder durch minimale Biegeradien noch durch
vorspezifizierte Innendurchmesser von Rohren eingeschrinkt wird, Das
Reibriihrschweiflen ermoglicht also die passgenaue Auslegung einer pro-
jektspezifischen Kithlung auf die jeweilige Anwendung,

Nokra hat neben der Leistungsfihigkeit der CTX-Kiihlkérper auch
die kostengiinstige individuelle Anpassung der Kiihlsysteme schon bei
relativ kleinen Stiickzahlen und die kurzen Lieferzeiten iiberzeugt. ,CTX
hat einen reibrithrgeschweifiten Sonderkiihlkérper innerhalb von sechs
Wochen geliefert - bei einem anderen Lieferanten hitte es doppelt so
lange gedauert*, so Nokra-Konstrukteur Michael Schreiber.

Autor
Arthur Brinkmann, Teamleiter Vertrieb
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