MED Elektronik |aborstromversorgung

Stabile Warmeabfuhr sichert
solide Testergebnisse

Von medizintechnischen Geraten hangen im Zweifelsfall Menschenlebhen
ab. Entsprechend hoch sind die Qualitatsanforderungen dieser Branche,
Die Gerate und alle verbauten Komponenten, beispielsweise Profilkiihl-

korper, miissen hochsten Anspriichen geniigen und absolut zuverlassig
arbeiten. Die ET System electronic GmbH bietet programmierbare Labor-
stromversorgungen an und setzt fiir die Ausstattung ihrer Produkte mit
Profilkiihlkdrpern aus Aluminium auf die umfassende Kompetenz von CTX

Thermal Solutions.

Leistungsstarke ProfilkOhikéirper und effiziente Lifter fihren
die in Form von Warme anfallende Verlustleistung der ver-
bauten elektronischen Bauteile schnell ab. Damit sichern sie
die verlassliche Funktion der Gerate und verlangern zudem
die Lebensdauer der Elektronik. Das gleiche gilt fir Labor-
stromversorgungen sowie elektronische Lasten und Senken,
mit denen medizintechnische Gerite in der Entwicklungs-
phase und bei der Qualitatskontrolle ,auf Herz und Mieren
geprift werden.

Die AC-Laborstromversorgungen der Serie EAC-5 zum Testen
medizinischer Gerdte von ET System electronic sind dafir
ein gutes Beispiel. Als linear geregelte elektronische Labor-
stromversorgungen kinnen sie medizinspezifische Kurven-

formen nach EN 60601 generieren. Ausgangsspannungen
bis 700 VAC Phase/Null oder eine DC-Spannung bis 1000
VDC mit Frequenzen bis 2000 Hz sind optional verflgbar,
Die AC-Laborstromversorgungen der Serie EAC-5 zum Ein-
satz in Laboren und in Priffeldern fir elektrische Kompo-
nenten werden verwendet um Spannungen, Stréme, Fre-
quenzen und Kurvenformen unabhangig vom  Netz
einphasig nachzubilden und damit die korrekte Funktion
der medizintechnischen Gerate zu Gberpriffen. Fiir die erfor-
derliche Kihlung elektronischer Baugruppen in den Labor-
stromversorgungen verldsst sich ET System electronic aus-
schlieBlich auf die Prazision, Zuverlassighkeit wund
hochwertige Verarbeitung der Aluminium-Profilkiihlkérper
von CTX Thermal Solutions.

Profilkihikérper von CTX sind die Allrounder unter den Kihlldsungen fir die Leistungselektronik. & CTX Thermal Solutions
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Gefertigt werden die Profilkihlkérper bei CTX aus Alumini-
umprofilen nach den Zeichnungen von ET System electro-
nic. Besonders wichtig fiir die Laborstromversorgungen zum
Testen medizinischer Gerate ist ein méglichst kleiner Tem-
peraturwiderstand der Profilkihikirper, die Verlustleistun-
gen von 300 bis 750 Watt abfUhren missen. Bei klassi-
schen Profilkihlkérpern sorgen Kdhlrippen fiir  eine
besonders grofie Oberflache und damit zu einer verbesser-
ten Abfihrung der Verlustleistung von elektronischen Bau-
teilen. Diese einfache, aber zuverldssige Kihlldsung tragt
2ur Funktionalitat, Zuverlassigkeit und Lebensdauer elektro-
nischer Gerdte bei. Profil- bzw. Rippenkihlkdrper werden
im Extrusionsverfahren hergestellt. Dabei wird das Metall,
in der Regel eine Aluminium-Stranggusslegierung mit einer
Warmeleitfahigkeit von 180 W/mK, durch eine Matrize ge-
presst. Seltener kommen Reinaluminium oder Reinkupfer
zum Einsatz. Die individuelle Gestaltung des Extrusions-
werkzeuges gibt das Kihlkérperdesign vor. Einmal angefer-
tigt, kénnen auf diese Weise mit einer Matrize nahezu belie-
big viele Kihlkdrper produziert werden, wodurch sich
niedrige Stickkosten ergeben,

Optimierung durch CNC-Bearbeitung und
Oberflachenveredelung

Beim Strangguss ergeben sich verfahrensbedingt unvermeid-
liche Toleranzabweichungen, die sich jedoch durch eine
nachtragliche CNC-Bearbeitung nach Zeichnungsvorgabe
ausgleichen lassen. Dadurch wird der Kontakt zwischen der
elektronischen Komponente und dem Kohlkdrper optimiert,
der Warmelbergangswiderstand verringert sich und die War-
meleitung wird verbessert. Neben der CMC-Bearbeitung bie-
tet CTX auch eine Oberflachenveredelung durch Eloxieren,
Pulverbeschichten, Chromatieren oder Lackieren an. Das

Uber CTX

Die CTX Thermal Solutions GmbH ist ein Spezialist fiir
anwendungsspezifische und standardisierte Kohllésun-
gen zur Kihlung elektronischer Bauteile, insbesondere
fiir Kihlkérper und Gehausetechnik. Das Unternehmen
mit Sitz im nordrhein-westfalischen Mettetal verflgt
tiber eine umfassende technische Kompetenz und mehr
als 25 Jahre Erfahrung in der Entwicklung und Ver-
marktung von KiOhlkérpern, kihlenden Elekironikge-
hausen und Liftertechnik. Das breite Produktportfolio
des Full-Line-Anbieters bietet fir nahezu jede Applika-
tion die optimale Kihlldsung an.

CTX wurde 1597 gegriindet und beschaftigt Gber 30
Mitarbeiter. Das Unternehmen gehdrt umsatzmalig zu
den griBten Anbietern von Kihlldsungen, insbesondere
im Hinblick auf anwendungsspezifische Kdhlltsungen.
Das zertifizierte Qualitats- und Umweltmanagementsys-
tem entspricht den Anforderungen der DIN EN 150
9001:2015 sowie der DIN EN 150 14001:2015.
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Besonders wichtig fir die Laborstromversorgungen ist ein mig-
lichst kleiner Temperaturwiderstand der Profilkiihlkirper, die Ver-
lustleistungen von 300 bis 750 Watt abfilhren missen

& ET System electronic

CTX-Portfolio umfasst sowohl individuelle und CNC-bearbei-
tete Stranggussprofile als auch klassische Profil- bzw. Rip-
penkbhlkérper in den unterschiedlichsten Geometrien und
Varianten. Dazu zahlen Standardausfihrungen wie Lamel-
len-, Kammprofil- und Fingerkihlkérper sowie Kleinstkihl-
ktrper. Die Grife dieser Standard-Profilkihlkérper reicht
von 12,4 mm bis 750 mm Breite, das Gewicht betragt
zwischen 130 gfm und 75,1 kg/m. Der Warmewiderstand
liegt bei Rth-Werten zwischen 81,6°C/W und 0,04°C/W., Als
Spezialist fir projekt- und anwendungsbezogene Kihll&sun-
gen ist CTX Thermal Solutions der exklusive Lieferpartner
fur ET System electronic. Die ausgezeichnete CTX-Produkt-
qualitat ist dabei ebenso wichtig wie die Flexibilitat, die
schnelle Bearbeitung und die optimale Erreichbarkeit der
CTX-Experten bei allen fachlichen Fragestellungen.

M Kontakt

CTX Thermal Selutions GmbH
Létscher Weg 104

41334 Mettetal

+49 2153 7374-0
info@ctx.eu

www.ctx.eu
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