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Abb.: Profilkiihlkorper von CTX sind als Lamellen-, Kammprofil- oder Fingerkihlkorper erhdltlich. Sie entwarmen sowohl Halbleiter in kleinen Satellitenreceivern als
auch Hochleistungs-1GBTs in bahntechnischen Anwendungen. Foto: CTX Thermal Solutions

OPTIMALES THERMISCHES MANAGEMENT

EFFIZIENTE ENTWARMUNG VON ELEKTRONISCHEN BAUTEILEN

Profilkiihlkorper verfiigen iiber eine groB3e Oberflache
und eignen sich daher besonders gut fiir die Entwarmung
elektronischer Bauteile. In Kombination mit einem Liifter
kiihlen die Systeme sogar leistungsstarke LED-Licht-
quellen fiir den medizinischen Einsatz.

Je groB3er die Packungsdichte elektronischer Komponenten ist, desto
mehr Verlustleistung in Form von Warme erzeugen sie. Wird ein
bestimmter Temperaturbereich tberschritten, hat das negative Aus-
wirkungen auf die Funktion der Bauelemente. Die Hersteller elektro-
nischer Gerate mussen deshalb ein effizientes thermisches Manage-
ment fir ihre Produkte entwickeln, das die zuverlassige Warmeabfuhr
garantiert.

Fur die Kuhlung elektronischer Bauteile werden haufig Rippen- oder
Profilkiihlkorper eingesetzt, da sie eine besonders groBe Oberflache
besitzen. Die CTX Thermal Solutions GmbH aus dem nordrhein-west-
falischen Nettetal verfigt uber langjahrige Erfahrung in der Entwick-
lung und Vermarktung dieser Kihlsysteme. Das Unternehmen vertreibt
eine groBe Bandbreite an extrudierten Kuhlkérpern aus Aluminium-
Stranggussprofilen, die fir jede Anwendung individuell dimensioniert
werden.

KUHLKORPER KONNEN INDIVIDUELL GEFORMT WERDEN
Profilkuihlkorper von CTX sind als Lamellen-, Kammprofil- oder Finger-
kihlkorper mit Warmewiderstanden von 81,6°C/W bis 0,04°C/W und
in Breiten von 12,4 bis 750 mm erhaltlich. Sie entwarmen sowohl
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Halbleiter in kleinen Satellitenreceivern als auch Hochleistungs-IGBTs
in bahntechnischen Anwendungen. Die Kiihlkérper werden im Extru-
sionsverfahren mithilfe einer Matrize aus einer Aluminium-Strang-
gusslegierung hergestellt (Warmeleitfahigkeit: 180 W/mK). Die Form
des Kihlkorpers kann durch die Wahl der Matrize individuell gestaltet
und auf diese Weise optimal an die Anforderungen der Applikation
angepasst werden.

Da Aluminium relativ korrosionsanfallig ist, muss die Oberflache der
Kuhlkorper im Anschluss allerdings noch veredelt werden. CTX behan-
delt alle seine Rippen- bzw. Profilkiihlkorper deshalb je nach den
Anforderungen der jeweiligen Anwendung durch Eloxieren, Chromatie-
ren, Pulverbeschichten oder Lackieren. Diese Oberflachenbehandlung
schiitzt aber nicht nur vor dem Kontakt mit Luftfeuchtigkeit und
Sauerstoff — sie sorgt darliber hinaus auch fir eine noch bessere
Warmeabfuhr.

. Abb.: Die ENDOLIGHT-Lichtquellen von Richard Wolf. Foto: Richard Wolf
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