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DER WARME EINE ABFUHR ERTEILEN

Bei Inline-Qualitatspriifungen in temperaturkritischen Fertigungsprozessen
mussen empfindliche Sensoren geschutzt werden, damit Messungen hochprazise
und zuverlassig erfolgen. Hier kommen maRgeschneiderte Flussigkeitskiihlkorper
zum Einsatz. Anwender profitieren von einer hoheren Produktivitat und

verringertem Ausschuss.

okra aus Baesweiler fertigt Lasermesssysteme fiir die

berithrungsfreie Erfassung geometrischer Merkmale

direkt im Produktionsprozess. Das Messgut kann sehr

heifd werden, deshalb ist ein effektives Wairmemanagement
der Systeme wichtig. Flache Fliissigkeitskiihlkoérper von CTX
Thermal Solutions {ibernehmen diese Aufgabe.

Beispielsweise treten bei der Herstellung von Windschutz-
scheiben hohe Temperaturen auf - das Glas verldsst den Schwer-
kraftbiegeofen mit einer Temperatur von bis zu 400 °C. Beim Biege-
prozess, dem zentralen Vorgang im Herstellungsverfahren der
Scheiben, kommt es auf absolute Genauigkeit an. Denn schon
geringste Abweichungen in der Geometrie wirken sich nachteilig
aus - beispielsweise werden die Wischerbldtter nicht mehr optimal
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iber die Scheibe gefiihrt, in die Scheibe integrierte Sensorhalte-
platten konnen sich 16sen, oder Dichtungslippen und Unterrahmen
werden undicht.

LASERBASIERTE GLASMESSANLAGE
ZUR INLINE-QUALITATSKONTROLLE

Damit das nicht passiert und die Windschutzscheiben exakt den
Vorgaben der Pkw-Hersteller entsprechen, erfolgen stichproben-
artig manuelle Qualitidtskontrollen wihrend der Fertigung sowie
intensive Priifungen am Ende des Fertigungsprozesses. Aller-
dings haben auch mangelhafte Scheiben dann schon die Pro-
duktion durchlaufen - und Kosten verursacht. Hier hat Nokra
Optische Priiftechnik und Automation Abhilfe geschaffen: Das
Unternehmen hat eine laserbasierte Glasmessanlage entwickelt,
die direkt hinter dem Biegeofen platziert wird und die Scheiben
schon zu diesem frithen Herstellungszeitpunkt automatisch und
beriihrungsfrei priift - ohne dass die Scheiben dafiir ausge-
schleust werden miissen. Scheiben mit Qualitdtsméngeln konnen
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