LEISTUNGSELEKTRONIK

Vom Scheinwerfer bis zum Navi - Uberhitzung vermeiden

Kuhlkorper fahren mit

Moderne Kraftfahrzeuge sind mit vielen rechnergesteuerten Systemen

ausgestattet. Damit die Systeme nicht Uberhitzen, muss die beim Betrieb

der Rechner entstehende Warme abgefuhrt werden. CTX Thermal Solutions

liefert geeignete Kuhlibsungen - auch fUr sehr begrenzte Platzverhaltnisse.

Endstufen

Lautsprocher

istungsves teshung

Bild 1. Vom Scheinwerfer Uber das Navi bis hin zum Batteriemanagementsystem: CTX hat fiir alle diese
Anwendungen geeignete Kilhlldsungen im Portfolio. (Bild: CTX Thermal Solutions)

CTX Thermal Solutions ist speziali-
siert auf Kiihlelemente aller Art - von
millimeterklein bis groBvolumig, von
Kihlung durch natiirliche Konvek-
tion tber Luftkithlung mit Geblise
bis hin zu Wirmeableitung per Heat-
pipe oder Fliissigkeit: Je nach Anwen-
dungsbereich sind verschiedene Her-
stellungsverfahren und Materialien
erforderlich, damit die Leistungsan-
forderungen an die jeweiligen Kiihl-
korper mit Anspriichen an die Wirt-
schaftlichkeit in Einklang zu bringen
sind. Hierbei spielt nicht nur die Effizi-
enz in der Kiithlung eine Rolle, sondern
auch die Geometrie der Kithlkorper, die
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wiederum von Form und Grofle der zu
entwirmenden Komponenten - vom
Scheinwerfer bis zum Batteriemanage-
mentsystem eines Elektrofahrzeugs -
abhingt.

Zur Abfithrung der Wirme, die das
Batteriemanagement von Elektro- und
Hybridfahrzeugen erzeugt, sind Hoch-
leistungskiihlkarper erforderlich: In der
Regel kommen dafiir Fliissigkeitskiihl-
korper, die aktuell leistungsstarksten
Kiihllésungen, zum Einsatz. Sie kon-
nen auf verschiedene Arten gefertigt
werden. Welches Verfahren gewihlt
wird, hingt von der zu produzieren-
den Stiickzahl ab. Bei einer Serienfer-

tigung in kleiner bis mittlerer Stiick-
zahl pro Jahr werden in eine Alu-Platte
Kanile gefrist und Kupferrohre hin-
eingelegt, durch die spéter das Kiihl-
mittel flieBt. Bei hoheren Stilckzahlen
ist dieses Verfahren nicht mehr 6ko-
nomisch sinnvoll. Stattdessen werden
im Aluminiumdruckgussverfahren ein
Ober- und ein Unterteil hergestellt, die
im Reibrithrschweifiverfahren mitei-
nander verbunden werden. Zudem ist
es moglich, Kithlschlangen aus Kupfer,
Aluminium oder Edelstahl direkt im
Druckguss-Fertigungsverfahren form-
schliissig zu vergieBen oder nachtrig-
lich einzupressen.
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