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FUR EIN OPTIMALES
THERMISCHES MANAGEMENT

tronischer Komponenten ist, desto

mehr Verlustleistung in Form von
Wérme erzeugen sie. Wird ein bestimm-
ter Temperaturbereich dberschritten,
hat das negative Auswirkungen auf die
Funktion der Bauelemente. Die Hersteller
elektronischer Geradte miissen deshalb
ein effizientes thermisches Management
fiir ihre Produkte entwickeln, das die
Zuverldssige Warmeabfuhr garantiert.
Fiir die Kihlung elektronischer Bauteile
werden haufig Rippen- oder Profilkihl-
karper eingesetzt, da sie eine besonders
grofe Oberfliche besitzen, Die CTX
Thermal Solutions aus dem nordrhein-
westfilischen Nettetal verflgt Ober

J & grifier die Packungsdichte elek-

= Die extrudierten Kihlkérper
ind so vielfaltig wie ihre

langjghrige Erfahrung in der Entwicklung
und Vermarktung dieser Kihlsysteme.
Das Unternehmen vertreibt eine groBe
Bandbreite an extrudierten Kihlkérpern
aus Aluminium-Stranggussprofilen, die
fiir jede Anwendung individuell dimensi-
oniert werden.

Kiihlkérper kénnen individuell
geformt werden

ProfilkUhlkérper von CTX sind als Lamel-
len-, Kammprofil- oder Fingerkihlkdrper
mit Warmewiderstanden von 81,6°C/W
bis 0,04 °C/W und in Breiten von 12,4
bis 750 mm erhitlich. Sie entwarmen
sowohl Halbleiter in kisinen Satelliten-

Profilkihikérper verflgen Uber eine groBe Oberfiache und
eignen sich daher besonders gut fur die Entwéarmung elektro-
nischer Bauteile. In Kombination mit einem Lifter kihlen die
Systeme sogar leistungsstarke LED-Lichtquellen fir den medi-
zinischen Einsatz.

receivern als auch Hochleistungs-1GETs
in bahntechnischen Anwendungen. Die
Kihik&rper werden im Extrusionsver-
fahren mithilfe einer Matrize aus einer
Aluminium-Stranggusslegierung herge-
stellt (Warmeleitfahigkeit: 180 W/mK).
Die Form des Kihlkérpers kann durch
die Wahl der Matrize individusll gestaltet
und auf diese Weise optimal an die An-
forderungen der Applikation angepasst
werden.

Da Aluminium relativ korrosions-
anfillig ist, muss die Oberfldche der
KihlkGrper im Anschiuss allerdings
noch veredelt werden, CTX behandelt
alle seine Rippen- baw. Profilkihlkérper
deshalb je nach den Anforderungen der
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A Die anspruchsvolle Geometrie des ProfilkiihlkGrpers fir Richard Wolf

bendtigt eine aufwendige CNC-Nachbearbeitung.

jeweiligen Anwendung durch Eloxieren,
Chromatieren, Pulverbeschichten oder
Lackieren. Diese Oberflichenbehandiung
schiitzt aber nicht nur vor dem Kontakt
mit Luftfeuchtigkeit und Sauerstoff - sie
sorgt dariiber hinaus auch fiir eine noch
bessere Warmeabfuhr.

Entwarmung endoskopischer
LED-Lichtguellen

Im Stranggussverfahren gefertigte Kiihl-
késrper haben eine bessere Warmeleitfa-
higkeit als mittels Druckguss gefertigte
Lisungen, weisen aber gewisse Tole-
ranzabweichungen auf. Dadurch entsteht
zwischen Bauteil und Kihlkgrper &in
Luftpolster, das die Wérmeabfuhr behin-
dert. Um diesen Nachteil auszugleichen,
bietet CTX auf Wunsch eine CNC-Nach-
bearbeitung der Kihlkérper an, die exakt
nach den Zeichnungsvorgaben des
Kunden durchgefiihrt wird.

So war es auch im Fall des Medizin-
technik-Herstellers Richard Wolf aus
dem baden-wirttembergischen Knittlin-
gen. Das Unternehmen hat sich auf die
Fertigung von Systemen filr die Endos-
kopie und die extrakorporale StoBwel-

A Endolight-Lichtquelle ven Richard Woll,

lenbehandlung spezialisiert, Samtliche
Instrumente werden in enger Kooperati-
on mit Wissenschaftiern und Medizinern
entwickelt, sind bestens aufeinander
abgestimmt und fiir mehrere Fachdiszip-
linen geeignet.

Die LED-Lichtguellen fir Endosko-
pe von Richard Wolf sorgen fiir eine
homogene Ausleuchtung des endosko-
pischen OP-Feldes. Dabei wandeln die
LED allerdings 75 bis 85 Prozent der
aufgenommenen elekirischen Leistung in
Wirme um. Damit die Funktion und die
Lebensdauer der Lichtquelle nicht durch
die Warme beeintrachtigt werden, muss
sie effizient abgefihrt werden.

Diese Aufgabe Ubernehmen seit mehr
als 10 Jahren speziell geformte Profil-
kithlktrper von CGTX, die aufgrund ihrer
besonderen Geometrie aufwendig mit
CMC-Frésmaschinen nachbearbeitet wer-
den milssen. Da die durch die Kihlkérper
erzielte Konvektion flir die Entwarmung
nicht ausreicht, setzt der Medizintachnik-
Hersteller bei seinen LED-Lichtquellen
zusétzlich noch Liifter ein.

Fir MATs oder Spektroskopie-Anwen-
dungen bietet CTX zudem speziell konst-
ruierte Kiihllésungen aus Kupferteilen an,
Sie werden auf den tausendstel Millime-
ter genau und nach anspruchsvollsten
Produktparametern gefertigt. Die mit
Abstand héchste Kihlleistung auf engs-
tem Raum erzielen aber Flissigkeits-
kilhlkérper. Diese Lisungen kommen mit
einer sehr geringen Ubertragungsflache
aus und sind deshalb Uberall dort erste
Wahl, wo nur sehr wenig Bauraum zur
Verfiigung steht. -
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