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CooLE ELEKTRONIK 1M AUTOD

Die Kiihlung fahrt mit

Moderne Kraftfahrzeuge - egal, ob mit konventionellem oder
elektrischem Antrieb - sind mit zahlreichen rechnergesteuer-
ten Systemen ausgestattet. Damit die Systeme nicht uberhitzen,
muss die beim Betrieb dieser Rechner entstehende Wirme
mithilfe von Kiihlkérpern an die Umgebung abgegeben werden.
Unternehmen liefern hierfiir geeignete Kiihllésungen, die auch

die Herausforderungen des nur sehr begrenzt zur Verfiigung

stehenden Bauraums meistern.

TEAT: CTX BILDER: CTX; i5tock, MCCAIG

Das Unternehmen CTX Thermal
Solutions ist spezialisiert auf Kiihlele-
mente aller Art - von millimeterklein
bis grofivolumig, von Kihlung durch
natiirliche Konvektion Giber Luftkithlung
mit Geblise bis hin zu Wirmeableitung
per Heatpipe oder Fliissighkeit: Je nach
Anwendungsbereich sind verschiedene
Herstellungsverfahren und Materialien
erforderlich, damit die Leistungsanfor-
derungen an die jeweiligen Kihlkirper
mit Anspriichen an die Wirtschaftlich-
keit in Einklang zu bringen sind. Hierbei
spielt nicht nur die Effizienz in der Kiih-
lung cine Rolle, sondern auch die Geo-
metrie der Kihlkérper, die wiederum
von Form und Grifie der Komponenten
- sei es ein Scheinwerfer oder das Bat-
teriemanagementsystem eines Elekiro-
fahrzeugs — abhiingt,
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Zur Abfiihrung der Wirme, die das
Batteriemanagment von Elektro- und
Hybridfahrzeugen erzeugt, sind Hoch-
leistungskiihlkdrper erforderlich: In der
Regel kommen hier Fliissigkeitskiihl-
kirper, die aktuell leistungsstirksten
Kithllésungen, zum Einsatz. Sie kinnen
auf verschiedene Arten gefertigt werden,
Welches Verfahren gewiihlt wird, hiingt
von der zu produzierenden Stiickzahl ab.

Bei einer Serienfertigung in kleiner
bis mittlerer Stiickzahl pro Jahr werden
in eine Aluplatte Kanile gefrist und
Kupferrohre hineingelegt, durch die spa-
ter das Kihlmittel flieft. Bei hiheren
Stiickzahlen ist dieses Verfahren nicht
mehr okonomisch sinnvoll. Stattdessen
werden im Aluminiumdruckgussverfah-
ren ein Ober- und ein Unterteil herge-
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stellt, die im Reibrithrschweifiverfahren
miteinander verbunden werden, Zudem
ist es miglich, Kiithlschlangen aus Kup-
fer, Aluminium oder Edelstahl direkt im
Druckguss-Fertigungsverfahren  form-
schliissig zu vergiefien oder nachtriglich
einzupressen.

LED-Leuchten geben die
Kithlkérperform vor

Scheinwerfer, Heckleuchten und
Blinker sind heute in der Regel mit LED
bestiickt. .LED-Beleuchtung ist ein sehr
weites Feld, das es vor zehn Jahren noch
gar nicht gab®, sagt Wilfried Schmitz,
CTX-Geschiftsfithrer, Die LED-Technik
gibt Designern viel Spiclraum bei der
Gestaltung des Lichtes am und im Auto.
5o besitzen hiufig auch die Kihlkorper
fiir diese LED ein individuelles Design.
Kithlkérper fiir Scheinwerfer-LED wer-
den im Aluminium-Druckgussverfahren
hergestellt,

Zwar ist die Leitfihigkeit von Alu-
Kithlkérpern, die im Druckgussverfah-
ren hergestellt werden, um etwa zehn
Prozent geringer als bei Kiihlkdrpern
aus dem Extrusionsverfahren. Da aber
die bendtigten, oft aufwendigen Geome-
trien bereits ins Werkzeug eingearbeitet
werden konnen, ist das Druckgussver-
fahren ginstiger, da beispielsweise eine

SPEZIAL: LOFTER, KOHLKORPER UND CO.

Im Automobllibereich ist eine zuverldssige

Fiy und robuste Kohlung fir die Elektronik-

CHC-Nachbearbeitung nicht oder nur in
geringem Mabe notwendig ist.

Gegebenenfalls ist auch eine Liifter-
unterstiitzung erforderlich, um die Tem-
peratur der LEDs konstant zu halten. Fir
Blinker in den Seitenspiegeln werden
Reinaluminium-Kiihlkérper verwendet,
die im KaltflieBpressverfahren herge-
stellt werden.

Auch Systeme, die nicht der Fahr-
sicherheit, sondern dem Komfort die-
nen, bendtigen Kihlung. Dazu zihlt die
Endstufe bei Hi-Fi-Systemen, die zum
Beispiel im Armaturenbrett, in den Tii-
ren ader im Fond verborgen sind. Auch
MNavigationssysteme bendtigen viel Leis-
tungselektronik  auf engstem Raum.
Das heifit, die Verlustleistung entsteht
dort, wo fiir Kithlkirper eigentlich kein
Platz ist. Deswegen wird hier eine Alu-
miniumplatte in Verbindung mit einer
Heatpipe eingesetzt, an deren Ende sich
ein Rippenkithlkérper, auflerhalb eines
geschlossenen Gehiuses, befindet. Das
Gleiche gilt fiir digitale Displays bezie-
hungsweise digitale Armaturenbretter.

Moderne Fahrzeuge stecken
voller Elektronik

Dies sind nur die gangigsten Beispie-
le, denn: ,In heutigen Mittelklassewagen
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o kemponenten essentiell.

kinnen bis zu 85 Steuergeriite verbaut
sein’, sagt Wilfried Schmitz. Fiir nahezu
alle Systeme kann das Unternhemen die
passenden Kithlkérper liefern. Die Aul-
traggeber sind in der Regel Automaobil-
zulieferer und - allerdings in geringerem
Umfang - Automobilhersteller, die eige-
ne kleine Spezialllotten produzieren, so
Schmnitz.

Die Zulieferer stellen entweder fer-
tige Zeichnungen als Grundlage fiir die
Fertigung zur Verfiigung. Alternativ
liefern die Firmen eine Spezifikation
zusammen mit der entsprechenden Auf-
gabenstellung. Der Kihlungsspezialist
bewertet die sich daraus ergebenden An-
forderungen unter technischen und qua-
litativen Gesichtspunkten, also ob die
Anforderungen erfiilllt werden kinnen
und ein Mull-Fehler-Betrieb maglich ist.

Hinzu kommt die Betrachtung der
Wirtschaftlichkeit: Welches Herstel-
lungsverfahren bei der Kihlkirperpro-
duktion eingesetzt wird, hingt sowohl
vom Anwendungsbereich im Fahrzeug
selbst als auch von der geplanten Stiick-
zahl ab. Letztendlich geht es um den
Spagal zwischen der optimalen Lisung
und vertretbaren Kosten. [l
@ Embeddead World
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