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ei der Produktion von Windschutzscheiben
Bgeht es heil her, denn das Glas verldsst den

Schwerkraftbiegeofen mit einer Temperatur
von bis zu 400 °C. Der Biegeprozess ist ein zentraler
Vorgang im Herstellungsverfahren der Scheiben.
Absolute Genauigkeit ist hier sehr wichtig. Schon
geringste Abweichungen in der Geometrie kéinnen
dazu fiihren, dass die Wischerblitter die Scheibe
nicht mehr optimal reinigen kiinnen und schneller
verschleiBen. Oder, dass sich in die Scheibe integrier-
te Sensorhalteplatten, Dichtungslippen oder Unter-
rahmen abldsen bew. undicht werden.

Priifung sollte am Anfang des
Fertigungsprozesses stattfinden

Damit das nicht passiert und die Windschutzscheiben
exakt den Vorgaben der PKW-Hersteller entsprechen,
finden stichprobenartig manuelle Qualititskontrollen
wihrend der Fertigung sowie intensivere Priifungen
am Ende des Fertigungsprozesses statt. Dann haben

Eck-DATEN

Die laserbasierten Glasmessanlagen von Nokra werden
direkt hinter dem Biegeofen platziert, um Windschutz-
scheiben automatisch und beriihrungsfrel zu priifen. Fir
die optimale Funktion der hochgenauen Sensoren ist ein
effektives Warmemanagement erforderlich, Diese War-
me muss 2{gig von den Sensoren abgefilhrt werden, um
die empfindliche Elektronik nicht 2u beeintrichtigen.
Zum Einsatz kommen Fliissigkeitskihlkirper,
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mangelhafte Scheiben allerdings bereits das gesam-
te Produktionsverfahren durchlaufen und somit unnd-
tige Kosten verursacht. Das Unternehmen Nokra
Optische Priiftechnik und Automation hat deshalb
eine laserbasierte Glasmessanlage entwickelt, die
direkt hinter dem Biegeofen platziert wird und die
Scheiben schon zu diesem frithen Zeitpunkt automa-
tisch und berithrungsfrei priift. Die Scheiben miissen
dafiir nicht ausgeschleust werden, Scheiben mit Qua-
litdtsméngeln kinnen mit der Alpha.glass-Glasmess-
anlage sofort erkannt und umgehend aus dem Ferti-
gungsprozess entfernt werden. Dariiber hinaus ver-
setzt die schnelle und automatische Messung des
Systemns das Personal in die Lage, den Biegeofen bei
einer Haufung von Mangeln nachzuregeln und so
weiteren Ausschuss zu verhindern.

Laser-Triangulation ermdglicht
schnelle Inline-Messung
Meben der Glasmessanlage fertigt das Unternehmen
auch Systeme zur Messung von Abstand, Dicke, Pro-
fil und Form von Bindern, Blechen, Schmiedeteilen
oder montierten Komponenten wie z.B. Nockenwel-
len ader Achstrager fiir Automobilhersteller, Anla-
genbauer, Glashersteller sowie Stahl- und Alumini-
umproduzenten. Durch die automatische Riickkopp-
lung der Messwerte in den Fertigungsprozess kiinnen
Anwender ihre Produktivitdt deutlich steigern.

Alle Messsysteme basieren auf dem Prinzip der
Laser-Triangulation. Das Verfahren erméglicht die

Eine grofe Bandbrei-
te an Flissighkeits-
kiihlkérpern, die indi-
viduell an unter-
schiedliche Anwen-
dungen angepasst
werden kinnen.
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Reibriihrgeschweifite
Kiihlkérper bieten ei-
ne sehr gute Warme-
leitfahighkeit,

Breites Produktpro-
gramm aus Kithlkir-
pern, Gehdusen,
Frontplatten, Liiftern
und Drehknépfen,

Die Glasmessanlage
Alpha.glass kemmt
unter anderem in den
Fertigungslinien von
Windschutzscheiben-
Herstellern zum Ein-
satz.

schnelle, genaue und beriihrungsfreie Bestimmung
des Abstands eines Objektes von einer Referenzebene,

Sensoren miissen temperiert werden

Fiir die optimale Funktion der hochgenauen Sensoren
ist ein effektives Wirmemanagement erforderlich,
Zum einen sind einige Messgiiter wie z. B. Glas sehr
heif. Diese Wirme muss ziigig von den Sensoren
abgefiihrt werden, um die empfindliche Elektronik
nicht zu beeintrichtigen. Zum anderen arbeiten die
Systeme teilweise bei Umgebungstemperaturen von
mehr als 50 °C.

Auf der Suche nach einem Kiihlkérper-Lieferanten
stieff das Unternehmen auf CTX Thermal Solutions,
das sich auf anwendungs- und projektspezifische
Kiihllisungen spezialisiert hat. CTX hat ein breites
Programm an Kiihllésungen - darunter auch Flis-
sigheitskiithlkorper. Sie eignen sich sehr gut fiir den
Einsatz it diesen Messsystemen, da sie Wirme
wesentlich effektiver ableiten als liftergestiitzte Kiihl-
lésungen. Die Fliissigheitskiihlkorper besitzen eine
Hahe von maximal 15 mm und liegen eng an den
Sensotren an. 5o wird die Wiirme schnell und effizient
von den Sensoren abgefiihrt. Das ist fiir eine optima-
le Funktionsweise der Messsysteme unerlisslich.
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Wasser als Kithimedium

MNokra verbaut die Fliissigkeitskiihlkérper von CTX
seit 2017 in seinen Messgeriiten. Sie fithren - abhin-
gig von der Umgebungstemperatur — Verlustleistun-
gen zwischen 10 und 100 W ab. Die Kiihlkreislaufe
der Fliissigkeitskiihlkérper kiinnen je nach gewiinsch-
ter Wirmeabfuhrleistung mit Fluiden wie Wasser,
Ol, Glycol oder auch mit Gasen gefiillt werden.
Die Entscheidung fiel auf Wasser als Kiihlmedium,
da es die hichste spezifische Wirmekapazitit aller
Fluide hat und somit die an den Sensoren entstehen-
de Wirme am effektivsten ableitet. Dariiber hinaus
kommen Flissigkeitskiithlkéirper mit einer sehr gerin-
gen Ubertragungsfliche aus und sind deshalb sehr
kompakt. Flissigkeitskiihlkorper fiigen sich somit
problermlos in die engen Baurdume der Mess- und
Priifsysteme ein,

Kiihlkérper werden mafigefertigt

CTX produziert die Flisssigkeitskithlkirper exakt nach
den Zeichnungen von Nokra, sodass sie direkt an die
Sensorik der Messsysteme angepasst sind, Die Kiihl-
platten werden je nach Sensor und Messgerdt entwe-
der gefrist oder reibriihrgeschweift, Durch das Rei-
briihrschweiBien entsteht eine absolut dichte Verbin-
dung zwischen der Ober- und der Unterplatte des
Kiihlkirpers, sodass eine sehr gute Wirmeleitfahig-
keit gegeben ist.

Zudem bietet die Fertigungstechnik hohe Flexibi-
litéit bei der Gestaltung des Kiihlkreislaufes, die weder
diirch minimale Biegeradien noch durch vorspezifi-
zierte Innendurchmesser von Rohren eingeschrinkt
wird. Das Reibriihrschweifien ermiglicht also die
passgenaue Auslegung einer projektspezifischen Kiih-
lung auf die jeweilige Anwendung,. {new) m

Rutor

Wilfried Schmitz

ist Geschiftsfihrer von
CTX Thermal Solutions.,

ﬂllll‘!ﬂﬂll i

S gy Dt e oLt Lot s,

www.all-electronics.de



	1
	2
	3
	4
	5



