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Der neue Klebstoff wurde speziell fiir die Anbringung von Dehnungsmess-

streifen an Schrauben entwickelt (Bild: HBK).

um die Applikation auf Titan, die auf-
grund einer konkreten Anfrage der Eu-
tect GmbH speziell entwickelt wurde. Der
schwabische  Sondermaschinenhersteller
bendtigte eine Beschriftungsmoglichkeit;
um das im Lager befindliche Titan, wel-
ches fur die Herstellung von Lotmasken
benétigt wird, zu beschriften und zu mar-
“kieren.

Innerhalb von zwei Wochen, so der Atz-
|6sungshersteller, hatte sein Labor eine
entsprechende Lésung entwickelt, die
von Eutect getestet und als zuverlassig
haftend beschrieben wurde. Das neue
Produkt »Nigirt Tl« steht somit zum allge-
meinen Verkauf zur Verfigung. Flr den
schnellen und einfachen Einsatz wird es
als wiederbefillbarer Stift angeboten. Ein
zeitaufwendiges Gravieren oder Einschla-
gen von Zahlen kann somit entfallen. Das
Entfernen der Beschriftung ist nach dem
Auftragen nur noch mechanisch moglich.
Neben dem neuen Produkt bietet der Her-
steller auch fur weitere Metalle wie Edel-
stahl, Aluminium, Messing, Bronze und
Kupfer spezielle, zuverlassig haftende
Atzlésungen und Briiniermittel an.
(www.emilotto.de)

Klebstoff flr Dehnungsmessstreifen

‘Hottinger Briiel & Kjaer GmbH
64293 Darmstadt

Schrauben werden als Verbindungsele-
mente in einer Vielzahl von Bauteilen
verwendet,. z. B. in Motoren, Turbinen,
Ventilatoren, Generatoren, Ridern und
Propellern. Sie sind in der Regel réhrenfér-
mig, sodass es schwiérig ist, ihr Verhalten
mit einem typischerweise flachen Deh-
nungsmessstreifen zu Uberwachen. Statt-
dessen kénnen zylindrisch geformte Deh-
nungsmessstreifen eingesetzt werden,
die jedoch aufgrund ihrer Konstruktion
schwieriger an Prifobjekten zu installie-
ren sind. Zur Losung dieses Problems hat
die Hottinger Briel & Kjaer GmbH (HBK)
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Druckguss érm&glicht die Fertigung von Kiihlkérpern und Geh&usen in an-

wendungsspezifischen Geometrien (Bild: CTX).

den-Klebstoff »EP70« entwickelt, mit dem

zylindrische Dehnungsmessstreifen sicher
und zuverlassig im Inneren von Schrauben

angebracht werden kénnen. Der Klebstoff °

hartet unter Temperatureinwirkung und
eignet sich fur die Verwendung in An-
wendungsfeldern mit einem groBBen Tem-
peraturbereich von -40 bis +70 °C, was ihn
auch fur Prifungen in vielen Branchen
wie Automobil, Transport und Fertigung
tauglich macht.

(www.hbm.com)

Kihlkoérper und Gehéause in Druckguss

CTX Thermal Solutions GmbH
41334 Nettetal

Das Druckgussverfahren ermdéglicht die
Fertigung von Kuhlkoérpern und Elektro-
nikgehausen in anwendungsspezifischen
Geometrien, wodurch eine kostspielige
CNC-Nachbearbeitung kaum mehr erfor-
derlich ist. Trotz anfallender Werkzeug-
kosten ist das Druckgussverfahren auch
far die Kleinserienfertigung eine wirt-
schaftliche Losung.

Das Druckgussverfahren gestattet die Fer-
tigung von Druckgusskihlkérpern und
kiihlenden Elektronikgehdusen in den
unterschiedlichsten GroBen und Formen.
Nahezu jede anwendungsspezifische
Geometrie ist umsetzbar. Typische Druck-
gussmaterialien sind Aluminium, Zink und
Magnesium. Bei der Gestaltung des Guss-
werkzeugs lassen sich auch. schwierige
Kihlkérpergeometrien  berlcksichtigen.

Damit ist eine kostspielige CNC-Nachbe-
arbeitung nur an Stellen mit besonders
hohen Oberflachenanforderungen er-
forderlich. Bei sehr groBen Produktions-
mengen kénnen zudem mithilfe eines
Mehrkavitatenwerkzeugs in einem Ar-
beitsgang mehrere Kihlkorper gefertigt
und damit die Stlickkosten gesenkt wer-
den. .
Der Hersteller kundenspezifischer Kuhl-
kérper CTX Thermal Solutions GmbH
unterstitzt seine Kunden bereits bei der
Projektierung, erstellt alle erforderlichen
CAD-Daten sowie 3D-Modelle der Kuhl-
kérper und liefert Designvorschldge zur
Fertigungsoptimierung. Eine  Muster-
erstellung ist laut Angabe des Unter-
nehmens kurzfristig méglich, und Ande-
rungen werden zeitnah vorgenommen.
DarGber hinaus zdhlen die komplette
mechanische Bearbeitung der Druckguss-
teile, ihre Oberflachenveredlung und eine
individuelle farbliche Gestaltung zum Ser-
viceangebot des Kiihlkdrperspezialisten.
(www.ctx.eu)

Klemmhebel mit Sicherheitsfuriktion

Heinrich Kipp Werk
GmbH & Co. KG
72172 Sulz am Neckar

Das Heinrich Kipp Werk hat sein Klemm-
hebelsortiment erweitert: Die neuen Mo-
delle mit Sicherheitsfunktion verhindern
'ein'unbeabs_jchtigtes Offnen oder Schlie-
Ben.
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