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Aluminium-Stranggusskiihlkdrper von CTX Thermal Solutions
Der Klassiker unter den Leistungskiihlkorpern

Das Portfolio von CTX Thermal Solutions
umfasst sowohl individuelle und CNC-be-
arbeitete Stranggussprofile als auch klas-
sische Profil- beziehungsweise Rippen-
kiihlkérper in unterschiedlichen Geome-
trien und Varianten. Dazu zdhlen Stan-
dardausfiihrungen wie Lamellen-, Kamm-
profil- und  Fingerkiihlkorper sowie
Kleinstkiihlkdrper. Die GroBe dieser Stan-
dard-Profilkiihlkérper reicht von 12,4 bis
750 mm Breite, das Gewicht betrdgt zwi-
schen 130 g/m und 75,1 kg/m und der
Wiarmewiderstand liegt bei Rth-Werten
zwischen 81,6 und 0,04 °C/W. Bei klassi-
schen Profilkiihlkérpern sorgen Kiihlrip-

pen fiir eine groBe Oberfliche und damit
zu einer verbesserten Abfiihrung der Ver-
lustleistung von elektronischen Bauteilen.
Diese simple aber zuverldssige Kiihllésung
tragt zur Funktionalitat, Zuverlassigkeit
und Lebensdauer elektronischer Gerate
bei. Profil- beziehungsweise Rippenkiihl-
korper werden im Extrusionsverfahren
hergestellt. Dabei wird das Metall - in der .
Regel eine Aluminium-Stranggusslegie-
rung mit einer Warmeleitfahigkeit von
180 W/mK, seltener Reinaluminium oder
Reinkupfer - durch eine Matrize gepresst.

www.ctx.eu

Beckhoff schafft die Mdglichkeit, mit S7-Steuerungen zu kommunizieren
Twincat unterstiitzt S7-Kommunikationsprotokoll

Durch ein Add-on wird in der Automatisierungssoftware Twincat von Beckhoff die
Maglichkeit geschaffen, einfach und effizient mit S7-Steuerungen von Siemens zu
kommunizieren. Das Tool bietet viele Mdglichkeiten zur Anbindung von TCP/IP-ba-
sierten Drittanbietersystemen an das Steuerungsprogramm: OPC UA, MQTT, HTTPS
und Modbus sind hier nur einige Vertreter einer ganzen Reihe von Kommunikations-
protokollen. Dieses breite Spektrum wird mit der Funktion Twincat S7 Communication

(TF6620) nun durch das S7-Kommunikationsprotokoll erweitert. Mithilfe dieser
Produktimplementierung kénnen Variablen einer S7-Steuerung ausgelesen beziehungs-
weise geschrieben werden. Dies erfolgt direkt aus dem PLC-Anwendungsprogramm heraus -

tions
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entweder iiber dynamisch parametrisierbare PLC-Funktionsbausteine oder liber ein einfach zu
konfigurierendes 1/0-Mapping. Eine zusétzliche Hardware ist nicht erforderlich; als Transportmedium dient

das lokale Netzwerk tiber TCP/IP.

www.beckhoff.de
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Prozessleitsystems Aprol von B&R verriegelt Bibliotheken
Die Manipulation der Daten ist ausgeschlossen

Die CaeBackup- und CaeRestore-Optio-
nen des Prozessleitsystems Aprol von B&R
sorgen fiir mehr Sicherheit bei der Ver-
wendung standardisierter Bibliotheken.
Diese kénnen vom Anwender nun in der
Zieldatenbank verriegelt werden. Bei der
Ubertragung von Engineering-Daten kon-
nen somit keine ungewollten Anderungen
an Bibliotheken durchgefiihrt werden. Ei-
ne bewusste oder unbewusste Manipula-
tion wird automatisch verhindert. Um die

Konsistenz des Austausches zwischen
einzelnen Projekten und Bibliotheken si-
cherstellen und priifen zu kdnnen, werden
alle Versionen der Projektierungsteile mit
einer Priifsumme versehen. Beim Opti-
mieren der Datenbank werden die Priif-
summen kontrolliert und gegebenenfalls
korrigiert. Bei defekten oder ungiiltigen
Priifsummen in der Datenbank werden
CAE-Warnungen erzeugt.

www.br-automation.com
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